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Wkiady zywiczne do kotwienia w skale (Normy Europejskie)

Wktady zywiczne majg ksztatt cylindryczny i sktadajg sie z dwoch oddzielnych komor zawierajgcych mastyks zywiczny i paste

katalizujgcg. Obydwa komponenty sg szczelnie zamkniete w tubie z folii poliestrowej.

Do jednej z koncowek wktadu mozna zamontowac specjalng plastikowg pokrywe z promieniscie wystajagcymi koncami (znang

jako ,spadochron”), ktéra dziata jako element zabezpieczajgcy przed wysunieciem wktadu z otworu wiertniczego. Wybor

wktadéw zalezy od $rednicy zerdzi kotwiowej i otworu wiertniczego. Szczelina pierscieniowa o szerokosci 3 mm jest idealna,

aby umozliwi¢ rozerwanie membrany wktadu i zapewni¢ odpowiednie wymieszanie obu sktadnikéw. Po wierceniu do otworu -
wiertniczego wprowadza sie zgdang liczbe wktadéw, a nastepnie zerdz kotwiowa. Koncéwka zerdzi kotwiowej jest nacieta pod e
katem tak, ze tworzy ostrg koncoéwke, ktéra utatwia rozerwanie membrany. Gdy tylko zerdz kotwiowa zostanie wtozona do L ___,_LP'E )
otworu wiertniczego, jest ona obracana w celu utatwienia mieszania zywicy z utwardzaczem. Wirowanie zostaje zatrzymane, T
gdy tylko zerdz kotwiowa zostanie wsunieta na petng dtugos¢ otworu wiertniczego i zgodnie z zalecanym , czasem wirowania”.

Nastepnie zerdz kotwiowa zostaje pozostawiona nieruchoma (zgodnie z zalecanym ,czasem zatrzymania”) w celu umozliwienia

reakcji utwardzania.

Czas utwardzania (czas zatrzymania) zalezy od czasu wigzania zywicy, temperatury skaty, jak rowniez od energii dostarczanej

do systemu podczas gdy zerdz kotwiowa jest wprowadzana do otworu wiertniczego.

ZALETY

Przenoszenie duzych obcigzen dzieki wysokiej wytrzymatosci taczenia

Krétkie czasy wigzania umozliwiajg szybkie podparcie zerdzi kotwiowej i systemu zerdzi stropowych
tatwosc i szybkos¢ instalacji

Prosta i bezpieczna obstuga

Mozliwa enkapsulacja na catej dtugosci lub kotwienie punktowe

Nadaje sie do instalacji automatycznych dzieki mozliwosci wypatu pneumatycznego

Dostepne s wktady o réznych czasach wigzania, dtugosciach i sSrednicach, umozliwiajgce szeroki zakres zastosowan.

Wymagana srednica i dtugo$¢ wktadéw RocLoc® obliczana jest poprzez oszacowanie objetosci pierscienia pomiedzy zerdzig a otworem wiertnic-
zym. Wktady produkowane sg w Srednicach 21, 23, 25, 28, 32 i 35 mm oraz standardowych dtugosciach 380, 400, 450, 500, 600, 900, 1000, 1100 i
1350 mm. Inne dtugosci i Srednice wktadu mogg by¢ produkowane na zyczenie.

Wktady zywiczne RocLoc® produkowane sg tak, aby miaty rézne czasy zelowania.

Ogodlnie rzecz biorgc, suma czasu wirowania i czasu zatrzymania stanowi czas zelowania. Czas od poczatku mieszania do momentu, w ktérym zywica
zaczyna twardnied to czas zelowania. Czas zelowania zalezy od temperatury zywicy, warstw i zerdzi. Dodatkowo, ilos¢ ciepta generowanego podczas
mieszania w czasie wirowania wptywa réwniez na czas zelowania. Zalecane sg préby terenowe.

(@ QCVERIEY Zawartos¢ wkiadu nalezy catkowicie wymieszaé, aby uzyskaé¢ maksymalne zakotwienie.

Ogodlnie przyjetym standardem mieszania jest minimum 30 obrotéw zerdzi. Czas wirowania to czas niezbedny do uzyskania kompletnej mieszanki.
Zazwyczaj kotwy sg w stanie osiggnac obroty rzedu 600-800 obr/min.

@EIFENrANERIERP Po wymieszaniu zawartosci wktadu, aby uzyska¢ wytrzymatosé, zywica musi twardniec.
Wymagany czas po zakornczeniu mieszania i osiggnieciu przez zerdz pewnego zakotwiczenia jest okreslany mianem czasu zatrzymania.

W temp. 25°C

Predkos¢ Czas Czas Kolor

(sek) wirowania || zatrzymania etykiety
(segundos) || (segundos)

Fioletowye

Czarny

Czerwony

Zielony

Niebieski

Zotty

A.WEBER SPOLKA z.0.0.
Ul Boczna 8

44240 ZORY

POLAND
@ + 48 32 4359 155
+48 32 4359 105

www.weber-mini ng.com / @ katarzyna.lipien@weber-mining.pl




